(le) BUNDESREPUBLIK DEUTSCHtAND 
DEUTSCMES ^^^^ PATENTAMT 



® Gebrauchsmuster u i 



E04C 2-26 GM 78 06 114 

B32B 13-14 
C04B 39-00 

AT 01.03. 7S ET 12.04.79 VT 12.04.79 
Bez: Bsuplatte aus Gips inH einer Um- 
Riatnelung aus Gtasfasern 
Anm: Rigips Baustof f uerke GmbH & Co KG, 
3452 Bodenwerder 



Die Ang^n ^nd nsSt den naehstehemlen AbkOrzwigon In folgender Anortimwjy aufeefOtrt : 
@ Int CI. ® 

NKf: Nsb9i*lasse(n) 
(g) AT: AnmeWotag 6T: BtitraaungBfaa («) VT: 

Pn Angstonbeilnanspnielinahmei^rPtlorttfit: 

@ Tag @ Land (g) Aktenat^sn 

(S) Angaben bei insBispruohnahmo eIner Aisatsllungsprloritat : 

Bsglim dar Sohaustollunfl Baaelchming der Ausalalhing 

@ Bez,: Bezelcrmung d88 eog^tHttandes 

(ti) Anm.: Anm^er - Name und Woteisdtz des Anmelders bxw. inhabers 

^ Vtr: vertraiar - Haine iind Wbhnsfe de« V«rJretefs (nur aualJUidlsohwi lnh«b«n) 



DIPL.-CHEM. WOLFGANG RUCKER 

PAT ENTAN WALT 

HubertusatraBe 2 

^OOHarmovffl-l 
Teiefon (06t1) 68307W72 



RIGIPS Baustof fwerke 
GmbH & Co. KG 



122/358 

27. Februar 1978 



Bauplatte aus Gips mit einer Urainantelung 
aus Glasfasern 



Die Erfindung be tr if ft eine Bauplatte unter Verwendung 
von Gips lait einer Uiomantelung aus Glasfasern. 

Bauplatten aus Gips sind in den unterschiedlichsten 
Ausfuhrungen bekannt. Am weitesten verbreitet und auch am 
bekanntesten sind Bauplatten aus Gips mit einer Kartonumman- 
telung, die unter der Bezeichnug Gipskartonplatten wegen 
Ihrer zahireichen Vorteile eine Verbreitung im Baugewerbe 
gefunden haben. biese Gipskartonplatten werden melstens in 
Abntessungen von 2,50 m zu 1,25 hi in unterschledlichen Dicken 
hergestellt. Am verbreitetsten sind seiche Flatten zur Ver- 
wendung als Beplankungen fUr TrennwSnde in der Form von Mon- 
tagewanden, in denen zwischen den Geschossen aus Standem, 
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Schwelle und Rahro Geriiste aufgebaut werden, die beidseitig 
ffiit solchen Gipskartonplatten bekleldet werden. Der Zwischen- 
ramu zwischen diesen Flatten ist meistens mit einem schall- 
und warmedamrnenden Material ausgeftillt. 

Diese Gipskartonplatten werden auch deswegen besonders 
umfangreicjh eingesetat, well sie eine Feuerschutzwirkung haben. 
Eine Glpskartonplatte enthMlt ja wegen der zwei Molekiile Was- 
ser Im Kristall eine erhebliche Wassermenge , die bei der Bln- 
wlrkung hSherer Temperatur auf die Platte nach und nach freige- 
setzt wird und so einen Anstieg der Temperatur der Platte so 
lange verhindert, solange noch Wasser aus der Platte verdampft. 

Der Kachteil dieser Glpskartonplatte ist lediglich der, 
daB der Kartonmantel brennbar ist. 

Es hatte daher nicht. an Versuchen gefehlt, diesen brenn- 
baren Kartonmantel durch einen nicht brennbaren Mantel 2U er- 
setzen. Es lag nahe , statt des brennbaren Kartonmantels, also 
eines Mantels aus organischem Material, einen solchen aus 
einem anorganischen Material zu benutzen, und so wurden ver- 
schiedene VorschlSge geinacht, Glasgewebe und Glasvllese zur 
Unimantelung solcher Gipsplatten statt des Kartons ku verwenden. 

Gipskartonplatten werden bekanntllch auf einer Maschine 
hergestellt, der zunachst der Vorderseitenkarton auf einem 
sich fortbewegenden endlosen Transportband zugeftihrt wird, 
wobei die Rander des Kartons hochgebogen werden, so daB eine 
Rinne entsteht, in die fliefifahlger Gipsbrei gegeben wird. 
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Sodann wird der Riickseitenkarton zugefiihrt und das Ganze zwi- 
schen Pomtwalzen hindurchbewegt , wodurch das Produkt schlieB- 
ILoh seine Form erhait, der Gips zu arstarren beginnt und 
die RSnder des Ansichtsseitenkarfcons uragefaltet werden, worauf 
der Ruckseitenkarton darauf festgeklebt v,ira. 

Was lag also naher , als diese wohlbekannte Maschine 
auch zur Herstellung salcher Bauplatten zu verwenden, dersn 
Glpskern mit elnem glasfaserhaltigen Produkt ummantelt wlrd. 

Hierbei ergab sich allerdings der Nachtell , dafi Glas™ 
fasergewebe und Glasf aservlies zur Ummantelung des plasti- 
schen Gipskerns in dieser Art nicht brauchbar waren, weil 
sie nur eine geringe Formstabilitat aufweisen, so daS auf 
diesen bahnf ©rmigen , glasf aserigen Stoff keine groBen Zug- 
krafte libertragen werden konnten. Man hatte dies© Nachteile 
dadurch beseitigen kSnnen, daB man sowohl die Gewebe als auch 
das Vlies dicker und krSftiger ausblldete, jedoch sind sie 
dann wesentlich ungeeigneter , sioh mit dem Gips zu verblnden 
und auSerdeni verbietet sich diese Materialsteigerung auch aus 
wirtschaftlichen Grtinden. Bin weiterer Nachtell ist der, daS 
bai einem 2U of f enmaschigen Gewebe oder einem zu groBporigen 
Vlies der flieflfShige Gipsbrei durch diese Maschen und Poren 
beim Formvorgang der Platte hindurchgequetscht wird, so daB 
eine erhebliche Verschmutzung der Maschine und der F5rderein- 
richtungen eintritt, so dafi tibei;jkurz oder lang die Maschine 
unbrauchbar wird und wieder gereinigt werden rauB , weil der 



herausgequetschte Gipsbrel erstarrt und hart wird. Das ftihrt 
auch zu wirtschaftlich nicht tragbaren Ausfallzeiten. 

Es ist daher auoh bekannt, solche gipsdurchlassigen 
Glasf asergewebe und/oder Vliesbahnen einseitig mit einer Pa- 
pierbahn derart zu beschichten, dafi die Papierbalin einmal 
den Durchtritt des flieflfShigen Materials verhindert, zum an- 
deren zusStzliche Kraf teinwirkungen ermoglicht und drittens 
noch nach Fertigstellung des rroduktes abziehbar ist, so daS 
der Mantel der Gipsbauplafcte frei von brennbaren. Stoffen ist. 

Dieses Verfahren hatte sich aber ebenfalls nicht durch- 
setzen konnen, wail ein solcher Uttraiante lung setoff nicht nur 
aufwendig in der Herstellung und damit teuer ist, sondem 
auch elne zusatzllche Verarbeitungsstufe erfordert, nSmlich 
hinsichtllch des Abziehens, wobel durchaus die Gefahr besteht, 
dafl das aufgebrachte Glaevlies zumindest sfcellenweise Oder 
punktforraig von. dem Gipskern abgerissen wird. Es hatte sich 
namlich gezeigt, daS die Haftung oder die Verbindung des 
Gipsbreies baw. der Gipskristalle mit der glatten Glasfaser- 
oberflache nicht immer einwandfrei ist, und zwar aufgrund 
der Unterschiede im Material, nanilich Kalzivimsulfatdihydrat 
einerseits und Kieselsaure andererseits. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, sine 
Bauplatte der eingangs beschriebenen Art zu schaffen, die 
mit elnem nicht brennbaren, aus Glasf asern bestehenden Mate- 
rial ummantelt ist, das sich gut auf einer bekannten Gipskar- 



tonplattenherstellungsmaschine verarbeiten laflt, das ferner 
die erforderlichen Festigkeiten besitzt, sich v511ig und feh- 
lerfrei mit dem Gips verbindet und das kainen brennbaren 

Stoff enthalt. 

Gelost wird diese Aufgabe dadurch, daB die Gipsbauplatte 
allseitig in der Art der an sich bekannten Gipskartonplatte mit 
einem bahnfOrmigen Material ummantelt ist, das aus einem Glas- 
fasergelege oder -gewebe mit einem darauf durchgebildeten Glas- 
faservlies besteht, derart, daS das Gelege oder Gewebe und das 
Vlies miteinander eine Einheit bilden, und daS die Gelege- oder 
Gewebeschicht der Gipsoberf IMche augekehrt ist. 

Vorzugsweise ist die Vliesschicht der Schlchten aus 
Gewebe odar Gelege und Vlies mit unterschiedlicher Dichte aus- 
geftlhrt, namlich mit einer geringeren Dichte auf der dem Gelege 
Oder Gevrebe zugekehrten Seite und einer grofieren Dichte auf der 
AuBenseite, so daB also zunHchst der Gipsoberf lache zugekehrt 
relativ groBe Poren vorhanden sind, die dann zur SuBeren Ober- 
flache des Vlieses hin in ihrer GroBe nach und nach abnehmen, 
so daB schlieBlich nur noch feine Poren iiberbleiben , die le- 
diglich deshalb vorhanden sind, damit bsim Trocknen der Gips- 
platte der Wasserdampf durch diese Poren entweichen kann. 

In verfolg des Erf indungsgedanJcens kSnnen die einzel- 
nen Glasfasern des Galeges oder Gewebes ala auch des Vlieses 
oberflachlich behandelt, beispielsweise angerauht sein, aber 
auch mit einem Netzmittel besprQht sein, so daB eine schnel- 
lere und innigere Benetaung der Glasfasern durch den flieS- 
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fShlgen, wasserhaitigen Gipsbrel, der ja ein Brei aus dv- und/ 
oaer 6-Halbhydrat tst una nur der Elnfaohheit halber als Gips- 
brei bezeichnet wird/ stattf indet. Das Behandeln der Gelege- 
Oder Gewebeseite des Unanantelungsproduktes mit elnem Netzmit- 
tel kann in einem vorangehenden Arbeitsgang , aber auch kurz 
vor der Aufbringung dieser Glasf aserkombination auf den Gips- 
kern erfolgen, beispielsweise dadurch, da6 die dem Gipskern 
zugekehrte Selte mit dem Netzmittel besprUht oder befeuchtet 
wird, indem es mit dem Netzinittel beschichtet w.ird. 

Die Verarbeitung des Glasf asermaterials zur erfindungs- 
gemSBen Ommantelung der Gipsplatte erfolgt wie die bekannte 
Verarbeitung der Zellulosekartons bei der Herstellung von 
Gipskartonplatten. Auch der Gipsbrei wlrd im wesentlichen 
in ein und derselben Art wie bei der Herstellung der Gips- 
kartonplatten angemacht. Die Befestigung der RSnder des um- 
mantelnden Glasf asermaterials auf der entsprechenden anderen 
Bahn erfolgt durch Verwendung geeigneter anorganischer oder 
organ ischer Kleber im iiblichen Leimscheibenauf trag Oder durch 
Verwendung von Gipsbrei im Schmelzklebstof f -Auf tragsverf ahren , 
je nach Art und Verv/endungszweck der herzustellenden Flatten, 
Oder durch mechanische Verkrallung. 

Die erfindungsgeraafle Platte besitzt alle Vorteile der 
an sich bekannten Gipskartonplatte und dariibar hlnaus noch 
den zusatzlichen Vorteil der Nichtbrennbarkeit , wobei die 
Ansichtsseite dieser Platte eine derart glatte und architek- 
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tonisch ansprechende OberflMche beaitzt, die, falls gewtinscht, 
auch gefSrbt sein kann, die dann keiner weiteren Bearbeitung 
Oder Beschichtung bedarf . Perner noch kann dies© Glasfaser- 
oberfiache gegebenenf alls nach Aufbringung einer Primer- 
Sohicht mit zusatzlichen Materialien beschichtet werden. 

Die Erfindung wird nunmehr anhand eines Schnittes im 
vergrSBerten MaBstab durch eine solche erf indungsgemaBe Platte 
naher erlSutert, wobei die Uimnantelung aus einer Kombtnation 
von Gelege und Vlies besteht. 

in dlaser Schnittdarstellung bezeichnet das Bezugszeichen 
1 den GipsJcern, das Bezugszeichen 2 die in der Ebene des Blafctes 
der Zeichnung verlaufenden Glasf aserstrSnge des Glasf asergeleges, 
3 senkrecht zur Papierebene laufende StrSnge des Glasfasergele- 
ges und 4 das Glasfaservlies. 

Aus der Zeichnung ist zu erkennen, dafi das Vlies und 
das Gelege eine Einheit bilden, indem die Fasem des Vlieses 4 
den Glasf aserstrang 3 des Geleges teilweise mit unschlieBen , 
so daB das Gelege mit dera Vlies verbunden ist. Die GelegefSden 
sind in an sich bekannter Welse, wie bei 5 gezeigt, miteinan- 
der verbunden und das Vlies 4 ist auf dem Gelege erzeugt. Die 
Vllesfasern reichen aber bis In eine Ebene, die durch die Mitte 
des Glasfaserstranges 3 des Geleges ISuft, so daB also zwischen 
dem Glasfaserstrang 2 und der OberflSche des Vlieses 4 ein Hohl- 
raum besteht, der frei von Glasfasern des Vlieses ist, ebenso 
ist es bei dem Glasf asergebilde auf der anderen Seite der Platte 



Das Material zur Ummantelung der Platte ist einheifcllch , 
also ilberall gleich. 

Bei der Herstellung der Platte wtirde man so verfahren 
wie bei der Herstellung der GipsJtartonplatte . Zuerst vriirde 
der "Ansichtsseitenbelag" in die Maschine eingefiihrt , bei- 
spielsweise der, der generell aitt dem Zeichen A bezeichnet 
ist. Auf diesen Belag wilrde der Gipsbrei verteilt, der den 
Gipskern 1 blldet. Durch diesen Verteilungsvorgang dringt 
der Gipsbrei in das Gelege ein, etwa bis zu der Linie 6, 
so daS also der Strang 2 als auch ein Teil des Vlieses von 
dem flieflfMhigen Gipsbrei durchdmngen werden. Wenn dann 
der Riickseitenbelag R aufgebracht wird, so spielt sich der- 
selbe Vorgang ab und der Gipsbrei wird durch den Forravorgang 
bis zur Linie 6 In den Glasf aserbelag hineingedriickt, so daB 
also auch der Strang 2 erfaSt wird und ein Tell des Vlieses 4. 

Durch die Schfi-chtung der Glasf asern, insbesondere der 
des Gelege s, kann eine gute mechanische Verbindung herbei- 
gefiihrt werden. AuBerdem kann erf indungsgemSB die dem Gips- 
brei zugekehrte OberflSche des Glasf aserbelages A bzv7. R 
mit einem Netzraittel behandelt sein, beispielsv/eise durch 
BesprUhen oder Bedrucken Oder Tauchen. Durch die Aufbringung 
des Netzmittels auf die dsn. Gipsbrei unmittelbar benachbarten 
Glasfasern erfolgt eine vollicpund innige Beriihrung mit dem 
Gipsbrei, so daS nicht nur die Verbindung zwischen Glasfaser 
und Gipsbrei im fertigen Produkt verbessert ist, sondern auch 
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wShrend des Herstellungsvorganges ein schnellares und voll- 
kommeneres Eindringen und Benetzen des wasserhaltigen, 
flieBfahigen Gipsbreies in das Glasf asermaterlaX stattfindet 
bzw. erfolgt- 

Da ferner das Vlies auf der dem GeXege bzw. dem Gips- 
kern zugewendeten Seite eine grOfiere Porenweite besitzt als 
auf seiner nach auBen weisenden Oberf ISche, kann der flieB- 
fahige, wasserhaXtige Gipsbrei relativ weit in das Vlies 4 
sindringen. Dies ist zum besseren Verstfindnis des Wesens der 
Erfindung durch die Linien 6 bzw. 6' in der Zelchnung veran- 
schaulicht. 

Die Verbindung des Glasfaservlieses mit dem Glasfaser- 
gelege bzw. die Rnordnung der Glasf aserstrange 2 und 3 des 
Geleges zura Vlies erfolgt vorzugsweise durch Beriicksichtigung 
der Fertigungsrichtung und der Abmesaung der Materialbahn , 
so daB die im Vlies e ingebetteten Glasf aserstrSnge 3 vorzugs- 
weise in laufender Richtung bzw. Produktionsrichtung der er- 
findung sgeinS Sen Platte verlaufen- 

Die Maschenweite von Gelege und Gewebe kann variieren, 
sie iBt in jedem Palle auf die Herstellung mit dem darauf lie- 
genden Vlies ausgerichtet . In diesem Zusammenhang sei darauf 
verwiesen, daB z. B- das Gelege auch utifcerschiedlich starke 
Strange enthalten kann. Die Glasstrange von Gelege und Ge- 
webe kbnnen besohichtet, gescKHchtet, beflockt oder sonstwie 
oberf lachlich behandelt sein. 
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Pat e-n-t Q^nsprUche 



1. Bauplatte aus Gips mi.t einer Onunantelung aus Glasfasern, 
dadurch gekennzelchnet , daB die Gipsbauplatte allseitig In 
der Art der an sich. bekannten Gipskartonplatte mit einem 
bahnfarmlgen Material ummantelt ist, das aus einem Glasfaser- 
gelege oder -gewebe mit einem darauf durchgebildeten Glasfa- 
servlxes (4) besteht, derart, dafi das Gelege oder Gev^ebe (2,3) 
una das Vlies (4) miteinander eine Einheit bilden, und daB die 
Gelege- oder Gewebeschicht (2,3) der Gipsoberf Iftche zugekehrt 
ist. 

2. Bauplatte aus Gips nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dafi das Glasf aservlies (4) mit unter^'chiedlicher Dichte aus- 
gefiihrt ist, derart, dafi die Seite geringer Dichte auf dem 
Gelege oder Gewebe (2,3) liegt und die Seite mit der groBeren 
Dichte nach auflen we ist. 

3. Bauplatte aus Gips nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn - 
zelchnet, daS die Glaafasern oberf lachlich behandelt sind. 

4. Bauplatte aus Gips nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn - 
zeichnet, dafi die Glasfasern oberf lachlich mit einem Netzmit- 
tel beschichtet sind. 
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5. Bauplatte aus Gips nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekenn - 
zeichnet, daB der Gipsbrei zur Bildung des Plattenkerns (1) 
aus eineiu Geitiisch aus d*- und/oder B-Halbhydratgips besteht 
und Fasern enthalt sowie ein Netzmittel. 

5. Bauplatte aus Gips nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekenn - 
zeichnet , daB die auBeren OberflSchen der aus Glasf asergelege 
Oder -gewebe und Glasf aservlies bestehendsn UtnmanteLung mit 
einer haf tvermittelnden Schicht (Primer-Schicht) oder einer 
sonstigen Oberf lachenbeschichtung versehen ist. 



7. Bauplatte aus Gips r.ach Anspruch 1 bis 6, dadurch qekenn- 
zeichnet, da8 die Strange (2 und 3) des Glasf asergeleges unter- 
schiedlich stark sind. 



